AN77.50-P-1100-01RR Schablone Hardtop

1 Schablone Hardtop
A 150 mm
B 210 mm
P77.50-2217-06
Anwendung 3 Schablone Hardtop (1) mit ermitteltem Skalierfaktor "X" auf
OriginalgréRe kopieren.

1 MafRe "A" und "B" aus der Zeichnung ermitteln. MaRkontrolle auf beiden Achsen durchfuhren.
2 Skalierfaktor "X" ermitteln: 4 Schraffierte Bereiche auf der Schablone Hardtop (1) entlang

Map "A" der AuRenkante ausschneiden.
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